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3.12    Radial- und Axialbelastungen 
         (N)
An trie be mit Ket tenritzel, Zahn rä dern oder 
Rie men schei ben er zeu gen ra di ale Kräf te
(FR) an den Wel len der Un ter set zungs ge -
trie be. Das Aus maß die ser Kräf te kann
nach fol gen der For mel be rech net wer den:

da bei ist:
T = Dreh mo ment [Nm]
d = Ket ten rit zel- bzw. Rie men sche i ben-

   durchmes ser [mm]
KR = 2000 bei Ket ten rit zel

= 2500 bei Zah nrad
= 3000 bei Rie men sche i be mit Keil-
   rie men

Die Wer te der Radial- und Axialbe la stun -
gen, die durch die An wen dung her vor ge -
ru fen wer den, dür fen nicht über den in den 
Ta bel len an ge ge be nen zu läs si gen Wer ten 
lie gen.

Falls die Ra di al be la stun gen nicht in dem
Mit tel punkt der he raus ra gen den Wel le
son dern in ei nem an de ren Punkt wir ken, 
soll die zu läs si ge Be la stung mit der For -
mel be züg lich Fry1-2 kal ku liert wer den: a,
b und Fr1-2 Wer te sind aus der Ta bel le der 
Ra di al be la stun gen zu ent neh men.
Bei zwei fach vor ste hen den  Wel len ist die
Be la stung, die an jede Ende an wend bar
ist, 2/3 des in der Ta bel le an ge ge be nen
Wer tes un ter der Be din gung, dass die Be -
la stun gen die sel be Stär ke und Rich tung
auf wei sen und dass sie in der sel ben
Rich tung wir ken. An dern falls ist das tech -
ni sches Büro zu be fra gen.

3.12     Radial and axial loads (N)

Trans mis sions im ple mented by means of
chain pin ions, wheels or pul leys gen er ate
ra dial forces (FR) on the gear unit shafts.
The en tity of these forces may be cal cu -
lated us ing the fol low ing for mula:

whe re :
T = tor que [Nm]
d = pi nion or pul ley dia me ter [mm]
KR = 2000 for cha in pi nion

=2500 for whe els
=3000 for V-belt pul leys

The va lue of the ra dial and axial lo ads ge -
ne ra ted by the ap pli ca tion must al ways be 
lo wer than or equal to the ad mis si ble va lu -
es re por ted in the ta bles.

Sho uld the ra dial load af fect the out put
shaft not at the half-way po int of its pro jec -
tion but at a dif fe rent po int, the va lue of
the ad mis si ble load has to be cal cu la ted
using the Fry1-2 for mu la: a, b and Fr1-2 va -
lu es are re por ted in the ra dial load ta bles.
With re gard to do u ble-pro jec ting shafts,
the load ap pli ca ble at each end is 2/3 of
the va lue gi ven in the ta ble, on con di tion
that the ap plied lo ads fe a tu re same in ten -
sity and di rec tion and that they act in the
same di rec tion. Other wi se ple a se con tact
the tec hni cal de par tment.

3.12    Carichi radiali e assiali (N)

Le tra smis sio ni ef fet tua te tra mi te pi gno ni
per ca te na, ru o te den ta te o pu leg ge ge ne -
ra no del le for ze ra dia li (FR) su gli al be ri dei
ri dut to ri. L’entità di tali for ze può es se re
cal co la ta con la for mu la:

dove:
T = Mo men to tor cen te [Nm]
d = Dia me tro pi gno ne o pu leg gia [mm]
KR = 2000 per pi gno ne per ca te na

= 2500 per ru o te den ta te
= 3000 per pu leg gia con cinghie a V

I valori dei carichi radiali e assiali generati
dall’applicazione debbono essere sempre
minori o uguali a quelli ammissibili indicati
nelle ta bel le.

Se il ca ri co ra dia le sul l'al be ro usci ta non è
ap pli ca to a metà del la spor gen za del l'al be -
ro, il va lo re del ca ri co am mis si bi le deve
es se re va lu ta to uti liz zan do la for mu la che
si ri fe ri sce ad Fry1-2, in cui i va lo ri di a, b e
Fr1-2 sono ri por ta ti nel le ta bel le re la ti ve ai
ca ri chi ra dia li.
Nel caso di al be ri bi spor gen ti il va lo re del
ca ri co ap pli ca bi le a cia scu na estre mi tà è
ugua le ai 2/3 del va lo re di ta bel la, pur chè i 
ca ri chi ap pli ca ti sia no ugua li di in ten si tà e
di re zio ne ed agi sca no nel lo stes so sen so.
Di ver sa men te con tat ta re il ser vi zio tec ni -
co.
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Z 71A Z 90A Z 112A Z 140A Z 180A Z 225A

ALBERO ENTRATA / INPUT SHAFT / ANTRIEBSWELLE (n1 = 1400 min
-1

)

a=118.25 b=98.25 a=140.25 b=115.25 a=155.25 b=125.25 a=203.75 b=163.75 a=253.75 b=213.75 a=281.25 b=226.25

in Fr1 Fa1 Fr1 Fa1 Fr1 Fa1 Fr1 Fa1 Fr1 Fa1 Fr1 Fa1

Tutti / all / alle 400 80 630 125 1000 200 1600 320 2500 500 4000 800

 ALBERO USCITA / OUTPUT SHAFT / ABTRIEBSWELLE

a=114.5 b=84.5 a=131 b=95 a=161.5 b=113.5 a=192 b=132 a=236.5 b=162 a=325 b=220

in Fr2 Fa2 Fr2 Fa2 Fr2 Fa2 Fr2 Fa2 Fr2 Fa2 Fr2 Fa2

4 2550 510 4000 800 6450 1290 10150 2030 — — — —

5 2700 540 4250 850 6800 1360 10700 2140 17250 3450 34500 6900

6.3 2850 570 4500 900 7150 1430 11250 2250 — — — —

The radial loads reported in the tables are
considered to be applied at the half-way point
of the shaft projection and refer to gear units
operating with service factor 1.

Die in den Ta bel len  an ge ge be nen Ra di al be la -
stun gen gel ten für An satz punk te in der Mit te
des he raus ra gen den Wel len teils und für Un ter -
set zungs ge trie be mit Be triebs fak tor 1.

I ca ri chi ra dia li in di ca ti nel le ta bel le si in ten do -
no ap pli ca ti a metà del la spor gen za del l’al be ro
e sono ri fe ri ti ai ri dut to ri ope ran ti con fattore di
servizio  1.

Z 80B Z 100B Z 125B Z 160B Z 180B Z 200B

 ALBERO ENTRATA / INPUT SHAFT / ANTRIEBSWELLE (n1 = 1400 min
-1

)

a=118.25 b=98.25 a=140.25 b=115.25 a=155.25 b=125.25 a=203.75 b=163.75 a=231.75 b=191.75 a=253.75 b=213.75

in Fr1 Fa1 Fr1 Fa1 Fr1 Fa1 Fr1 Fa1 Fr1 Fa1 Fr1 Fa1

Tutti / all / alle 400 80 630 125 1000 200 1600 320 2000 500 2500 500

ALBERO USCITA / OUTPUT SHAFT / ABTRIEBSWELLE  (n1 = 1400 min
-1

)

a=131 b=95 a=161.5 b=113.5 a=192 b=132 a=236.5 b=162 a= 265.5 b= 191 a=325 b=220

in Fr2 Fa2 Fr2 Fa2 Fr2 Fa2 Fr2 Fa2 Fr2 Fa2 Fr2 Fa2

8 26800 5360 38000 7600

10 4750 950 7500 1500 11800 2360 19000 3800 28800 5760 40000 8000

12.5 5000 1000 8000 1600 12500 2500 20000 4000 30400 6080 42400 8480

16 5300 1060 8500 1700 13200 2640 21200 4240 32200 6440 44800 8960

20 5600 1120 9000 1800 14000 2800 22400 4480 34000 6800 47200 9440

25 6000 1200 9500 1900 15000 3000 23600 4720 35800 7160 50000 10000

31.5 6300 1260 10000 2000 16000 3200 25000 5000 37600 7520 53000 10600

Z 80C Z 100C Z 125C Z 160C Z 180C Z 200C

ALBERO ENTRATA / INPUT SHAFT / ANTRIEBSWELLE  (n1 = 1400 min
-1

)

a=115.5 b=100.05 a=135.75 b=115.75 a=167.75 b=142.75 a=195.25 b=165.25 a=226.75 b=196.75 a=263.75 b=223.75

in Fr1 Fa1 Fr1 Fa1 Fr1 Fa1 Fr1 Fa1 Fr1 Fa1 Fr1 Fa1

Tutti / all / alle 315 60 400 80 630 125 1000 400 1250 250 1600 320

 ALBERO USCITA / OUTPUT SHAFT / ABTRIEBSWELLE (n1 = 1400 min
-1

)

a=131 b=95 a=161.5 b=113.5 a=192 b=132 a=236.5 b=162 a=265.5 b=191 a=325 b=220

in Fr2 Fa2 Fr2 Fa2 Fr2 Fa2 Fr2 Fa2 Fr2 Fa2 Fr2 Fa2

Tutti / all / alle 7500 1500 11800 2360 19000 3800 30000 6000 43000 8600 53000 10600

Tab. 6


